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VdS 3100-46 : 2022-08 (01) Sprinkler und Diisen fiir den Einsatz in Wassernebel-Systemen

VdS-Richtlinien fur Wasserloschanlagen

Sprinkler und Dusen fur den
Einsatz in Wassernebel-Systemen

Anforderungen und Prufmethoden

Das vorliegende Dokument ist nur verbindlich, sofern dessen Verwendung im Einzelfall
vereinbart wird; ansonsten ist die Berlcksichtigung dieses Dokuments unverbindlich. Die
Vereinbarung zur Verwendung dieses Dokuments ist rein fakultativ. Dritte kénnen im Ein-
zelfall auch andere Anforderungen nach eigenem Ermessen akzeptieren, die diesem Do-
kument nicht entsprechen.

Um eine Beeintrachtigung des Textverstandnisses zu vermeiden, verwendet VdS Scha-
denverhitung durchweg das generische Maskulinum. Eine Bevorzugung oder anderwei-
tige Wertung des mannlichen, weiblichen oder sonstigen Geschlechts geht damit aus-
dricklich nicht einher.
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1 Allgemeines

1.1 Geltungsbereich

Diese Richtlinien legen Anforderungen und Priifmethoden flir Wassernebel-Sprinkler und
Wassernebel-Disen zur Verwendung in

— Hochdruck Wassernebel-Systemen gemaf f/dS 3100
— Niederdruck Wassernebel-Systemen gemaR VdS CEA 4001 und MdS 2109

fest.

Anmerkung: Hochdruck Wassernebel-Systeme weisen einen Betriebsdruck von = 16 bar,
Niederdruck Wassernebel-Systeme einen Betriebsdruck von < 16 bar auf. Niederdruck
Wassernebel-Systeme werden gemall VdS CEA 4001 bzw. geplant, erfiillen
aber nicht die darin geforderten Wasserbeaufschlagungen, so dass die Wirksamkeit dieser
Systeme anhand von VdS Zert akzeptierten Wirksamkeitsnachweisen z.B. VdS 3883 nach-
gewiesen wird.

1.2 Giltigkeit

Diese Richtlinien gelten ab 01.08.2022.

2 Normative Verweisungen

Diese Richtlinien enthalten datierte und undatierte Verweise auf andere Regelwerke. Die
Verweise erfolgen in den entsprechenden Abschnitten, die Titel werden im Folgenden auf-
gefihrt. Anderungen oder Erganzungen datierter Regelwerke gelten nur, wenn sie durch
Anderung dieser Richtlinien bekannt gegeben werden. Von undatierten Regelwerken gilt
die jeweils letzte Fassung.

ASTM E799 Untersuchung der TropfengréRe und der TropfengréRenverteilung bei
Flissigkeiten

DIN EN 12259-1 Ortsfeste Loschanlagen — Bauteile fiir Sprinkler- und Spriihwasseranla-
gen — Teil 1: Sprinkler

Verfahren fur die Prifung, Anerkennung und Zertifizierung von Produkten und
Systemen der Brandschutz- und Sicherungstechnik

Hochdruck Wassernebel-Systeme

VdS-Richtlinien fir Wassernebel-Sprinkleranlagen und Wassernebel-Loschan-
lagen (Hochdruck-Systeme), Planung und Einbau

VdS 3883 Versuchskonzepte flir Wassernebel-Systeme

3 Begriffe und Abklirzungen

3.1 Begriffe

Zusétzlich zu den folgenden Begriffen gelten alle Definitionen aus dS 3100 und /dS 318§
sowie DIN EN 12259-1:
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Bereitschaftsdruck: Druck, mit dem das System im Bereitschaftszustand beaufschlagt
wird

Mindestbetriebsdruck: Minimaler notwendiger Druck an der/dem hydraulisch ungiinstigs-
ten Wassernebel-Duse/-Sprinkler (wahrend der Wirksamkeitsnachweise nach VdS 3883)

Nennansprechtemperatur: Fir die labortechnischen Priifungen relevante Temperatur,
bei der ein Ausléseelement anspricht

Priifmodul: zeigt die Priifsequenz auf
Priifmuster: ein Bauteil, welches in einer bestimmten Abfolge Priifungen unterzogen wird

Schutzkappe: Bauteil, welches das Eindringen von Schmutz oder Partikeln in die Wasser-
nebel-Dise / den Wassernebel-Sprinkler verhindert

Systemdruck: Der vom Antragsteller spezifizierte, maximale Druck im System

Wirksamkeitsnachweis: Bestatigung der Wirksamkeit gemaf eines von VdS Zert akzep-
tierten Regelwerkes z.B. Brandversuch nach VdS 3883

Wassernebel: Als Wassernebel werden Tropfen mit einem Durchmesser Dvo,go < 1 mm,
gemessen bei Mindestdruck in einem Abstand von 1 m zur Wassernebel-Dise bzw. zum
-Sprinkler verstanden.

Wassernebel-Diise: Wassernebel-Dise, offen, an einem trockenen Rohrnetz, die bei Flu-
tung des Rohrnetzes Wasser zur Brandbekampfung verteilt.

Wassernebel-Sprinkler: im Bereitschaftszustand geschlossene Wassernebel-Diuse mit
einem temperaturempfindlichen Ausléseelement, welches durch Offnen den Wasserweg
durch die Wassernebel-Dise freigibt, um Wassernebel zur Brandbekampfung zu verteilen.
3.2 Abkurzungen

Tnenn: Nominelle Nennansprechtemperatur

Dvo,90: der Tropfendurchmesser von 90% des ausgegebenen Wasservolumens

4 Klassifizierung

Es gibt innerhalb der Wassernebel-Sprinkler und Wassernebel-Diisen, welche in diesem
Dokument behandelt werden, keine Klassifizierungen.

5 Anforderungen

5.1 Allgemeines
5.1.1  Priifbedingungen

Die Priifungen werden bei einer Temperatur von (25 + 10) °C durchgefiihrt, wenn nicht fir
eine bestimmte Priifung anders angegeben.

Die Toleranz fur alle Prifungsparameter betragt + 5 %, wenn nicht anders angegeben.

Vervielféltigungen/Verdffentlichungen — auch fiir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet

Heruntergeladen von IP 216.73.216.151 am 14.09.2026 - 02:31

© VdS Schadenverhiitung GmbH



VdS 3100-46 : 2022-08 (01) Sprinkler und Diisen fiir den Einsatz in Wassernebel-Systemen

5.1.2 Priifmodule und Priifmuster

Wassernebel-Sprinkler werden gemafR Tabelle 5-1, Wassernebel-Disen gemal Ta-
belle 5-2 geprift. Die bendtigten Prifmuster aus der Produktion sind ebenfalls diesen Ta-
bellen zu entnehmen.

Wahrend der Wirksamkeitsnachweise werden weitere Prifmuster enthommen und auf
Wasserdurchfluss gemaR Abschnitt 6.4.3 und Wasserverteilung gemaflt Abschnitt 6.4.4
Uberpruft.

Die Reihenfolge der Priifungen spiegelt sich den Modulspalten wieder und folgt der alpha-
betischen Reihenfolge. Bei gleichen Buchstaben ist die Prifreihenfolge frei wahlbar.

Erklarendes Beispiel am Prifmodul S.P12:
Initial wird mit 5 Priifmustern aus der Produktion eine Vibrationspriifung durchgefihrt (A).

Anschlieend finden weitere Priifungen mit 4 der konditionierten Prifmuster in folgender
Reihenfolge statt:

Dichtheits-Kontrollprifung (B)

— Funktions-Kontrollpriifung (C)

— AbschlieBend sind mit einem Prifmuster aus der Funktions-Kontrollpriifung die
Anforderungen der Wasserverteilung und des Wasserdurchflusses abzupriifen. Da
beide in der Tabelle mit D hinterlegt sind, ist die Reihenfolge beliebig.
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Nennauslésetemperatur 54.1| 307 3T A B
TropfengréRenverteilung 54.2 1 - (A)
Wasserdurchfluss 543 3 1 A B D c* B* B*
Vergleich der Wasserverteilung | 5.4.4 1 1 B B D c*
Funktion 545 | 24 5 A B B B B C C B Cc*
Festlgkelt'sprufurlg des Wasser- 546 1 ) A
nebel-Sprinklerkorpers
Festl:qkeltsprufung des 547 | 55 ) A
Ausldseelements
Auswertung Belastungswerte
innerhalb des Wassernebel- 5438 - - B
Sprinkler
Dichtheit 549 4 4 A B B B B B*
Ermiidung 54.10| 5T - A
Thermoschock 54.11| 8T - A
Feuchte Atmosphare 5412 10 - A
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Module — Wassernebel-Sprinkler
S| o
Prufi ) X | =3
rutingen o E3|E8 o - o~ ™ < 0 ::o ; :o
S go | 88| o o o o o o o o o o o o o o o o o o
> <o | <X | » 7)) (7)) (7] 7)) 7)) (7] (7] 7)) 7)) (7] 7)) 7)) (7] 7)) (7] 7)) 7))
Druckwechsel 54.13 5 - A
Warmebestandigkeit 5.4.14 1 - A
Vibration 5415 5 - A
Schlagprobe 54.16| 5 - A
Langzeitdichtheit 5417 5 - A
Unterdruck 54.18| 4 - A
Salzspriihnebel-Korrosion* 5.5.1 5 - A*
Spannungsriss- Korrosion* 55.2 5 - A*
Schwefeldioxid-Korrosion* 553 5 - A*
Mindestanzahl der Prifmuster 91 Wassernebel-Sprinkler + 105 Fasser + Reserve

S.Px  Prifmodule fiir Wassernebel-Sprinkler aus der Produktion

T Anzahl pro Temperaturstufe
* Sofern erforderlich (Korrosionsprifungen in Abhangigkeit der verwendeten Materialien)
() Optional

Tabelle 5-1: Priifmodule fir Wassernebel-Sprinkler
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c Modul — Wassernebel-Diisen
8 2 o
Priifungen g == =° * « *
S tT RE = N g < 0 © ~ o
2 g0~ 85 ~ o o o o o o o o
<a < <x 2 o o o o o a a a
TropfengréRenverteilung 5.4.2 1 - (A)
Wasserdurchfluss 5.4.3 3 1 A B B* B* B*
Vergleich der Wasserverteilung 544 1 1 B B B*
Funktion 5.4.5 2 2 A B B B*
Warmebestandigkeit 5.4.14 1 - A
Vibration 5.4.15 5 - A
Schlagprobe 5.4.16 5 - A
Salzsprihnebel-Korrosion* 5.5.1 5 - A*
Spannungsriss- Korrosion* 5.5.2 5 - A*
Schwefeldioxid-Korrosion* 5.5.3 5 - A*
Mindestanzahl der Prifmuster 42

D.Px Prifmodule fir Wassernebel-Diisen aus der Produktion

*

Sofern erforderlich (Korrosionspriifungen in Abhangigkeit der verwendeten Materialien)
() Optional

Tabelle 5-2: Prifmodule fur Wassernebel-Diisen

Vervielfaltigungen/Verdffentlichungen — auch fir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet

Heruntergeladen von IP 216.73.216.151 am 14.09.2026 - 02:31

© VdS Schadenverhiitung GmbH

10



VdS 3100-46 : 2022-08 (01) Sprinkler und Diisen fiir den Einsatz in Wassernebel-Systemen

5.2 Technische Dokumentation
5.21 Allgemeine technische Dokumentation
Die folgenden Dokumente sind erforderlich:

a) Fertigungsdokumente:

— Zusammenstellzeichnungen mit Stiicklisten aller Einzelkomponenten

— Zeichnungen aller Einzelkomponenten
Die Kennzeichnung gemaf Abschnitt 5.2.2 muss in den Zeichnungen dokumentiert sein.
Falls diese Kennzeichnung codiert ist, muss in den Zeichnungen die Bedeutung der Codes
dokumentiert sein.
b) VdS akzeptierter Prifbericht zu Wirksamkeitsnachweisen geman VdS 3883.
c) Nutzerdokumentation in Form eines Handbuches, welches mindestens enthalt:

— Einbauanweisung

— Den Anwendungsfall mit den individuellen Druckangaben (mind. die folgenden:
Mindestbetriebsdruck, minimaler Bereitschaftsdruck, Systemdruck)

d) Dokumentenliste (mit eigener Bezeichnung, Zeichnungsnummer, Revisionsstand, Da-
tum), die alle vorstehend geforderten Dokumente enthalt (jeweils mit deren Bezeich-
nung, Zeichnungsnummer, Revisionsstand und Datum)

5.2.2 Kennzeichnung
Wassernebel-Sprinkler/-Disen missen mit den folgenden Angaben gekennzeichnet sein:

— Name oder Kennzeichen des Herstellers/Lieferanten
— Typenbezeichnung

— Kennzeichnung gemafR VdS 2344 als VdS-anerkannt

— Kennzeichnung der Produktionsstatte, wenn der Hersteller mehr als eine
Produktionsstatte betreibt

— Herstellungsjahr
— Nennauslésetemperatur (Wassernebel-Sprinkler)

— Ausléseelemente sind mit einer Farbkennzeichnung entsprechend ihrer Nenn-
ansprechtemperatur gemaf Tabelle 5-3 zu versehen

Diese Kennzeichnung muss unverlierbar, unbrennbar, dauerhaft und in Einbaulage sowie
nach dem Ausldsen lesbar sein.

Die Kennzeichnung darf sich nicht 16sen oder verschmieren.
Eine Kennzeichnung mittels aufgeklebter Folien oder Vergleichbarem ist nicht zulassig.
5.2.3 Korrosions- und Alterungsbestandigkeit

Korrosion und Alterung diirfen sich nicht nachteilig auf die Leistungsmerkmale der Was-
sernebel-Sprinkler/-Disen auswirken.

VdS behalt sich vor, zusatzliche Prifungen nach vorheriger Information an den Auftragge-
ber durchzufihren.
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5.2.4 Konstruktive Anforderungen
5.2.4.1 Allgemeines

Wassernebel-Sprinkler/-Disen missen so konstruiert sein, dass Manipulationen ohne Werk-
zeuge nicht mdglich sind.

Die Prifmuster mussen der folgender Anforderung entsprechen:

— Die Nennauslésetemperaturen fir Wassernebel-Sprinkler missen der Farbcodierung
gemal Tabelle 5-3 entsprechen.

Nennauslésetemperatur [°C] Farbkennzeichnung fiir die Fliissigkeit
57 Orange
68 Rot
79 Gelb
93 Griin
100 Grin
121 Blau
141 Blau
163 Malvenfarbig
182 Malvenfarbig
204 Schwarz
227 Schwarz
260 Schwarz
286 Schwarz
343 Schwarz

Tabelle 5-3: Nennauslésetemperatur und Farbkennzeichnung Glasfasser

5.2.4.2 Auslieferungszustand

Der Auslieferungszustand muss einer sofortigen Betriebsbereitschaft entsprechen, ohne
dass Eingriffe des Anwenders notwendig sind bzw. diese bei spaterer Verstellung oder

Demontage eine Zerstoérung der Wassernebel-Sprinkler/-Diisen zur Folge hatten.

Transportsicherungen o.A. sind zuléssig.

5.3 Ubereinstimmung

Die Priifmuster missen mit der technischen Dokumentation gemaf Abschnitt 5.2 Gberein-
stimmen und dem Geltungsbereich dieser Richtlinien entsprechen.

5.4 Leistungseigenschaften

541 Nennauslosetemperatur

Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern unter Verwen-
dung von Glasfdssern zum Tragen. Bei Verwendung von Schmelzlotelementen sind ent-

sprechende Anforderungen abzustimmen.

Bei der Prufung gemaf Abschnitt 6.4.1 mussen die Prifmuster innerhalb eines Tempera-
turbereichs ausldsen, welcher sich wie folgt berechnet:

12
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T = Tyenn T (0,035 Tyepn + 0,62)°C
T Nennauslésetemperatur

Die errechneten Werte werden dabei auf eine Dezimalstelle gerundet. Beispiele fiir solche
Werte finden sich in Tabelle 5-4.

TNenn [°C] Untere Toleranzen [°C] Obere Toleranzen [°C]
57 54,4 59,6
68 65,0 71,0
79 75,6 82,4
93 89,1 96,9
141 135,4 146,6
182 175,0 189,0
260 250,3 269,7
286 275,4 296,6
343 330,4 355,6

Tabelle 5-4: Errechnete Toleranzwerte fir einige Nennansprechtemperaturen
5.4.2 TropfengroBenverteilung (optional)

Diese Prifung ist optional und wird nur durchgefiihrt, wenn vom Antragsteller explizit ge-
fordert.

Bei der Prifung gemafR Abschnitt 6.4.2 muss die ermittelte Tropfengréfenverteilung
Dvw.e <1 mm sein.

5.4.3 Wasserdurchfluss

Bei der Prifung gemaf Abschnitt 6.4.3 missen die K-Faktoren der eingereichten Prifmus-
ter folgende Anforderungen erfiillen:

— Die K-Faktoren der Prifmuster aus der Produktion dirfen von den K-Faktoren der im
Wirksamkeitsnachweis verwendeten Wassernebel-Sprinkler/-Diisen um nicht mehr als
+ 5 % abweichen.

— Die gemittelten K-Faktoren der Wassernebel-Sprinkler/-diisen aus der Produktion
dirfen von den Herstellerangaben nicht mehr als 5 % abweichen.

— Wird ein Wassernebel-Sprinkler bzw. eine Wassernebel-Dise in mehreren
Applikationen eingesetzt, sind diese Anforderungen fiir jeden Mindestbetriebsdruck
abzuprifen.

5.4.4 Vergleich der Wasserverteilungen

Anmerkung: Die Priifung der Wasserverteilung wird fiir Wassernebel-Sprinkler/-Diisen
durchgefiihrt, wenn diese ein klar erkennbares Spriihbild generieren.

Die in der Prifung gemal Abschnitt 6.4.4 gemessene Wasserverteilung mit dem/der Was-
sernebel-Sprinkler/-Duse aus der Produktion darf maximal +10% von der gemessenen
Wasserverteilung mit dem/der Wassernebel-Sprinkler/-Dise aus dem Wirksamkeitsnach-
weis abweichen.
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Gleiches gilt auch fiir die Kontroll-Prifungen.

Wird ein Wassernebel-Sprinkler bzw. eine Wassernebel-Dise in mehreren Applikationen
eingesetzt, sind diese Anforderungen fiir jeden Mindestbetriebsdruck abzuprtfen.

545 Funktion

Bei der Prifung gemal Abschnitt 6.4.5.1 bzw. 6.4.5.2 miussen die Prifmuster bestim-
mungsgemal funktionieren.

5.4.5.1 Wassernebel-Sprinkler
Bei der Prifung gemaR Abschnitt 6.4.5.1 gelten folgende Anforderungen:

— Die Wassernebel-Sprinkler miissen innerhalb der ersten 60 Sekunden nach Auslésen
bestimmungsgemal funktionieren. In einem von 12 Fallen darf es zu einer Sprihbild-
behinderung kommen.

— Wird ein Wassernebel-Sprinkler in mehreren Applikationen eingesetzt, sind diese
Anforderungen fir jeden Mindestbetriebsdruck bzw. minimalen Bereitschaftsdruck zu
prufen.

5.4.5.2 Wassernebel-Diisen
Bei Verwendung von Wassernebel-Disen mit Schutzkappen missen diese bei der Prifung
geman Abschnitt 6.4.5.2 bei 75 % des Mindestbetriebsdrucks innerhalb der ersten 5 Se-

kunden den Wasserweg frei geben.

Wird eine Wassernebel-Diise in mehreren Applikationen eingesetzt, sind diese Anforde-
rungen flr jeden Mindestbetriebsdruck zu prifen.

5.4.6 Festigkeitspriifung des Wassernebel-Sprinklerkorpers
Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern unter Verwen-
dung von Glasfdssern zum Tragen. Bei Verwendung von Schmelzlotelementen sind ent-

sprechende Anforderungen abzustimmen.

Nach Abschluss der Prifung gemaf Abschnitt 6.4.6 darf sich der Wassernebel-Sprinkler-
kérper um nicht mehr als 0,2 % seiner urspringlichen Lange plastisch verformt haben.

5.4.7 Festigkeitspriifung des Ausloseelements

Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern unter Verwen-
dung von Glasfdssern zum Tragen. Bei Verwendung von Schmelzlotelementen sind ent-
sprechende Anforderungen abzustimmen.

Fir die gemaR Abschnitt 6.4.7 ermittelten Werte gilt folgendes:

— Die zugesicherte mittlere Bruchlast darf die mittlere Bruchlast nicht Gberschreiten.

— Die untere Toleranzgrenze (LTL) muss grofier oder gleich der zugesicherten unteren
Toleranzgrenze (DLTL) sein.

Vervielféltigungen/Verdffentlichungen — auch fiir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet
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5.4.8 Auswertung Belastungswerte innerhalb des Wassernebel-
Sprinklers

Far die gemaf Abschnitt 6.4.8 ermittelten Werte gilt folgendes:
DLTL 22 x UTL
5.4.9 Dichtheit
Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern zum Tragen.

Nach Durchfiihrung der Prifung gemafl Abschnitt 6.4.9 dirfen die Prufmuster keine Un-
dichtigkeiten aufweisen.

5.4.10 Ermidung

Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern unter Verwen-
dung von Glasfdssern zum Tragen. Bei Verwendung von Schmelzlotelementen sind ent-
sprechende Anforderungen abzustimmen.

Bei der Konditionierung gemaf Abschnitt 6.4.10 dirfen die Glasfasschen keine Beschadi-
gungen aufweisen.

Nach Durchflihrung der Priifung missen die konditionierten Prifmuster die Kontrollprifun-

gen gemalf Tabelle 5-1 in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durch-
laufen.

5.4.11 Thermoschock
Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern unter Verwen-
dung von Glasfdssern zum Tragen. Bei Verwendung von Schmelzlotelementen sind ent-

sprechende Anforderungen abzustimmen.

Nach Durchfiihrung der Priifung gemaf Abschnitt 6.4.11 dirfen die Prifmuster keine Be-
schadigungen aufweisen.

Weiterhin missen die konditionierten Priifmuster die Kontrollprifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durchlaufen.

5.412 Feuchte Atmosphare

Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern zum Tragen.
Nach Durchfiihrung der Prifung gemal Abschnitt 6.4.12 missen die konditionierten Prif-
muster die Kontrollpriifungen geman Tabelle 5-1 in der vorgegebenen Reihenfolge mit po-
sitiven Ergebnissen durchlaufen.

5.4.13 Druckwechsel

Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern zum Tragen.

Nach Durchfiihrung der Priifung gemaf Abschnitt 6.4.13 dirfen die Prifmuster keine An-
zeichen fir Beschadigungen oder Leckagen aufweisen.

Weiterhin missen die konditionierten Priifmuster die Kontrollprifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durchlaufen.

Vervielféltigungen/Verdffentlichungen — auch fiir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet
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5.4.14 Warmebestindigkeit

Nach Durchfiihrung der Priifung gemaR Abschnitt 6.4.14 darf der Korper des Prifmusters
keine Anzeichen fir Beschadigungen aufweisen.

5.4.15 Vibration

Nach Durchflhrung der Prifung gemaf Abschnitt 6.4.15 durfen die Prifmuster keine An-
zeichen fir Beschadigungen aufweisen.

Weiterhin missen die konditionierten Priifmuster die Kontrollprifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durchlaufen.

5.4.16 Schlagprobe

Nach Durchfiihrung der Priifung gemaf Abschnitt 6.4.16 dirfen die Prifmuster keine An-
zeichen flir Beschadigungen aufweisen.

Weiterhin missen die konditionierten Prifmuster die Kontrollprifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durchlaufen.

5.4.17 Langzeitdichtheit
Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinklern zum Tragen.

Wahrend der Prifung gemaR Abschnitt 6.4.17 durfen die Prifmuster keine Anzeichen von
Undichtigkeiten oder Beschadigungen aufweisen.

Nach Durchfuhrung der Prifung missen die konditionierten Prifmuster die Kontrollprifun-
gen gemal Tabelle 5-1 in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durch-
laufen.

5.4.18 Unterdruck

Anmerkung: Diese Anforderungen kommen nur bei Wassernebel-Sprinkler zum Tragen.

Nach Durchfiihrung der Priifung gemaf Abschnitt 6.4.18 dirfen die Prifmuster keine Un-
dichtigkeiten aufweisen.

Weiterhin missen die konditionierten Priifmuster die Kontrollprifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durchlaufen.

5.5 Umweltanforderungen
5.5.1  Salzspriihnebel-Korrosion

Bauteile, unabhangig von ggf. verwendeten Beschichtungen, missen einer Salzsprihne-
bel-Korrosionsprifung unterzogen werden.

Nach Abschluss der Prifung gemaR Abschnitt 6.5.1 darf das Prifmuster keine Anzeichen
von Beschadigungen, wie etwa Risse, Briche oder funktionsbeeintrachtigende Beschadi-
gungen aufweisen.

Weiterhin missen die konditionierten Priifmuster die Kontrollpriifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durchlaufen.

Vervielféltigungen/Verdffentlichungen — auch fiir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet
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5.5.2 Spannungsriss- Korrosion
5.5.21 Ammoniak

Bauteile, die aus Kupfer oder dessen Legierungen hergestellt sind, missen einer Span-
nungsriss-Korrosionsprifung mit Ammoniak unterzogen werden.

Nach Abschluss der Prifung gemafR Abschnitt 6.5.2.1 darf das Prifmuster keine Anzei-
chen von Beschadigungen, wie etwa Risse, Briiche oder funktionsbeeintrachtigende Be-
schadigungen aufweisen.

Weiterhin missen die konditionierten Priifmuster die Kontrollprifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durchlaufen.

5.5.2.2 Magnesiumchlorid (optional)

Bauteile oder deren Komponenten, die aus Edelstahl hergestellt sind, kbnnen einer Span-
nungsriss-Korrosionspriifung mit Magnesiumchlorid unterzogen werden.

Diese Prifung ist optional und wird nur durchgefiihrt, wenn vom Antragsteller explizit ge-
fordert.

Die Prufergebnisse aus der Prifung gemaf Abschnitt 6.5.2.2 werden dokumentiert.

Weiterhin missen die konditionierten Priifmuster die Kontrollprifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge durchlaufen.

5.5.3 Schwefeldioxid-Korrosion

Bauteile, die aus ferritischen Metallen hergestellt sind, missen einer Schwefeldioxid-Kor-
rosionsprifung unterzogen werden.

Nach Abschluss der Priifung gemaR Abschnitt 6.5.3 darf das Prifmuster keine Anzeichen
von Beschadigungen, wie etwa Risse, Briiche oder funktionsbeeintrachtigende Beschadi-
gungen aufweisen.

Weiterhin missen die konditionierten Priifmuster die Kontrollprifungen gemaf Tabelle 5-1
in der vorgegebenen Reihenfolge mit positiven Ergebnissen durchlaufen.

6 Prafungen

6.1 Allgemeines
6.1.1  Prufbedingungen

Die gemal Abschnitt 5.1.1 aufgefiihrten Prifbedingungen sind, wenn nicht anders ange-
geben, fur jede Prifung einzuhalten.

6.1.2 Priifmodule und Priifmuster

Die Prufmuster mussen die jeweiligen Prifmodule gemafR Abschnitt 5.1.2 durchlaufen und
den dort gestellten Anforderungen entsprechen.

Vervielféltigungen/Verdffentlichungen — auch fiir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet
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6.2 Technische Dokumentation
6.2.1  Allgemeine technische Dokumentation

Die vom Hersteller eingereichte technische Dokumentation wird gesichtet und auf die An-
forderungen geman Abschnitt 5.2 tGberprift.

6.2.2 Kennzeichnung

Durch visuelle Begutachtung der Kennzeichnung wird diese bewertet und auf Vollstandig-
keit und Einhaltung der Anforderungen gemaf Abschnitt 5.2.2 Uberpruft.

6.2.3  Alterungs- und Korrosionsbestandigkeit

Durch Sichtung der Dokumentation und ggf. Begutachtung der Priflinge wird festgestellt,
ob die Anforderungen gemaf Abschnitt 5.2.3 eingehalten werden bzw. weitere Korrosion-
und Alterungsbestandigkeitsprifungen notwendig sind.

6.2.4 Konstruktive Anforderungen

Durch Sichtung der Dokumentation und ggf. Begutachtung der Priflinge wird festgestellt,
ob die Anforderungen gemaf Abschnitt 5.2.4 eingehalten werden.

6.3 Priifung auf Ubereinstimmung
In einer Sicht- und Maf3kontrolle wird Uberprift, ob die Prifmuster mit der Beschreibung in

der technischen Dokumentation ibereinstimmen und den hierbei iberprifbaren Anforde-
rungen dieser Richtlinien entsprechen.

6.4 Leistungseigenschaften

6.4.1  Prifung der Nennauslésetemperatur

Anmerkung: Sofern im Auslieferungszustand Kréfte < 10 % der vom Glasfass-Hersteller
spezifizierten mittleren Bruchlast auf die Glasfdasser wirken, kann diese Prifung auch nur

mit Glasfassern durchgefiihrt werden.

30 Wassernebel-Sprinkler jeder Ansprechtemperatur werden in einem Flissigkeitsbad bis
zur Auslésung erwarmt.

Das Priifmedium ist entsprechend Tabelle 6-1 zu wahlen.
Nach Erreichen der Starttemperatur von ( 20%3) ° C unterhalb der Nennansprechtempera-
tur werden die Prifmuster mit einer Steigung von (0,5 £ 0,1) °C pro Minute bis zur Auslé-

sung erwarmt.

AnschlieBend werden die Priufmuster auf Einhaltung der Anforderungen gemal Ab-
schnitt 5.4.1 Uberprift.

Vervielféltigungen/Verdffentlichungen — auch fiir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet
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TNenn [°C] | Priifmedium
57
68 Destilliertes Wasser
79
93
141
182
260

Glycerin

Tabelle 6-1: Auswahl des Priifmediums entsprechend der Nennauslésetemperatur

6.4.2 Prifung der TropfengréRenverteilung

Das Prufmuster wird gemaR Herstellervorgabe vertikal und in hdngender Position montiert,
an eine Wasserversorgung angeschlossen und mit dem vom Hersteller spezifizierten mi-

nimalen Betriebsdruck mit Wasser durchstromt.

Nachdem sich ein kontinuierlicher Wasserstrom eingestellt hat, werden die Tropfengréflien-
verteilungen an 24 Messstellen (siehe Abbildung 6-2) erfasst.

Diese Messstellen befinden sich auf einer horizontalen Ebene in 1 m Entfernung zum un-
tersten Ende des Prifmusters bzw. des Spriihtellers, sofern vorhanden (siehe Abbildung
6-1).
Das Lot der Disenachse bildet den Mittelpunkt der Ebene, die Messstellen sind kreisférmig
mit einem Versatz von 45° auf den Radien R1 bis R3 angeordnet. Die Radien errechnen
sich wie folgt:

R1=0,456*D

R2=0,353*D

R3=0,203*D

D stellt den Durchmesser des Sprihbildes in 1 m Entfernung zum untersten Ende des
Priafmusters bzw. des Sprihtellers, sofern vorhanden, dar.

Vervielféltigungen/Verdffentlichungen — auch fiir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet
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Abbildung 6-1: Seitenansicht auf den Messaufbau und Ausrichtung auf eine Diise ohne
(A) und mit (B) Sprihteller

Abbildung 6-2: Draufsicht auf die Ebene mit markierten Messstellen

Anmerkung: Zur Errechnung des Dv0,9 Wertes kann ASTM E799 zu Hilfe genommen werden.
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6.4.3 Prufung des Wasserdurchflusses
Das Prifmuster wird gemaf Herstellervorgaben montiert und mit Wasser durchstromt.

Der Durchfluss wird bei Driicken von 75%, 100% und 125% des Mindestbetriebsdrucks
gemessen.

Der K-Faktor errechnet sich wie folgt:

k=Q/ 5
Q Durchfluss [I/min]
P Druck [bar]
K K-Faktor (Wassernebel-Sprinkler-/Wassernebel-Dusenkonstante)

Nach Abschluss der Prifung werden die gemittelten K-Faktoren auf Einhaltung der Anfor-
derungen gemafl Abschnitt 5.4.3 Uberprift.

6.4.4 Vergleich der Wasserverteilungen

Es wird eine Ein-Sprinkler/-Diisen-Messung durchgefiihrt. In einem Prifraum wird der
Sprinkler an eine entsprechende Wasserversorgung angeschlossen.

Die Wasserverteilung wird mit Hilfe von quadratischen Messbehaltern mit einer Kanten-
lange < (500£10) mm gemessen.

Der Abstand zwischen Wassernebel-Sprinkler/-Dise und Messflache wird entsprechend
der Spruhcharakteristik ausgewahlt und tUber alle Messungen mit diesem Wassernebel-
Sprinklertyp/-Disentyp beibehalten.

Das Prifmuster wird montiert und bei Mindestbetriebsdruck mit Wasser durchstromt. Bei
den vergleichenden Messungen darf die Wassertemperatur um nicht mehr als £ 5°C ab-
weichen. Das ausgebrachte Wasser wird aufgefangen und als Wasserbeaufschlagung in
[mm/min] erfasst.

Nach Abschluss der Prifung werden die Ergebnisse auf Einhaltung der Anforderungen
gemalf Abschnitt 5.4.4 tGberpruft.

6.4.5 Funktionsprifung

Mindest-Priif- Mindest-Priifmusteranzahl
Priifdruck[bar] Bauart pro Ansprechtemperatur-
musteranzahl
stufe
75 % des Mindest- Wassernebel-Diisen > )
betriebsdrucks mit Schutzkappen
Minimaler Bereit- 8 3
schaftsdruck
. . Wassernebel-
Mindestbetriebs- Sprinkler 8 4
druck
Systemdruck 8 4

Tabelle 6-2: Prifdriicke und Prifmusteranzahlen

Vervielféltigungen/Verdffentlichungen — auch fiir innerbetriebliche Verwendung — nicht gestattet

Heruntergeladen von IP 216.73.216.151 am 14.09.2026 - 02:31

© VdS Schadenverhiitung GmbH

21



Sprinkler und Diisen fiir den Einsatz in Wassernebel-Systemen VdS 3100-46 : 2022-08 (01)

6.4.5.1 Wassernebel-Sprinkler

Das Prifmuster wird gemaf Herstellervorgaben in der Priifeinrichtung montiert und mit
Driicken gemaR Tabelle 6-2 beaufschlagt. Der FlieRdruck nach Auslésung muss mindes-
tens 75 % des Prufdruckes betragen.

Nach Abschluss der Prifung werden die Ergebnisse auf Einhaltung der Anforderungen
gemal Abschnitt 5.4.5 hin Gberpruft.

6.4.5.2 Wassernebel-Diisen

Das Prifmuster wird gemaf Herstellervorgaben in der Prifeinrichtung montiert. Der Druck
an der Dlse wird gemessen und muss dem Prifdruck geman Tabelle 6-2 entsprechen.

Nach Abschluss der Priifung werden die Ergebnisse auf Einhaltung der Anforderungen
gemalf Abschnitt 5.4.5 tberprift.

6.4.6 Festigkeitspriifung des Wassernebel-Sprinklerkorpers

Auf den Verschlussmechanismus wird eingangsseitig eine Kraft aufgegeben, die sich wie
folgt errechnet:

I:Pr[]f [N] =2*(Fsystemdruck"'FVorspann )

wobei

I:Systemdruck [N]= PSystem [ ] * d2 Kolben [mmz] * TT/4

mm?
und

Fvorspann ~ die vom Hersteller spezifizierte bzw. aus der technischen Dokumentation abge-
leitete Kraft ist, welche auf das Ausldseelement und auf den Sprinklerkorper
einwirkt.

Nach Entlastung des Wassernebel-Sprinklerkérpers wird die Gesamtlange vermessen und
die Daten auf Einhaltung der Anforderungen gemaf Abschnitt 5.4.6 Gberpruft.

Konstruktive Besonderheiten der Prifmuster werden bei der Durchfihrung der Prifungen
berlcksichtigt.

6.4.7 Festigkeitsprifung des Ausloseelements

Es werden nacheinander 55 Glasfasser in einer Prufeinrichtung auf Druck bis zum Bruch
belastet. Es sind die vom Auftraggeber vorgesehenen Aufnahmen zu verwenden. Diese
Aufnahmen sind vom Auftraggeber zur Verfiigung zu stellen und missen mit VdS abge-
stimmt werden.

Die aufgegebene Kraft wird gleichmaRig erhéht und aufgezeichnet.
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Bei Anwendung der folgenden Formeln werden nur die 50 niedrigsten Werte verwendet:

Mittlere Bruchlast:

Xl
1

% = Mittelwert aller ermittelten Bruchwerte
Xn = Einzelne Messwerte
n = Anzahl der Messungen

Untere Toleranzgrenze (LTL):

LTL [N]=x-K*S

Wobei die Standardabweichung

_ ’2’121 (Xn-X)?
S= n-1

und der K-Wert fur Normalverteilungen fiir eine Anzahl n=50
K=3,124
ist.

Die zulassige untere Toleranzgrenze und die zugesicherte mittlere Bruchlast werden vom
Hersteller spezifiziert.

Die errechneten Werte werden auf Einhaltung der Anforderungen gemaf Abschnitt 5.4.7
Uberpruft.

6.4.8 Auswertung Belastungswerte innerhalb des Wassernebel-Sprinklers
Die Werte ergeben sich wie folgt:
Obere Toleranzgrenze (UTL):

UTL [N] :(|:Systemdruck+FVOFSPHnn )

wobei

N
FSystemdruck [N]: PSystem [W] * d2 Kolben [mmz] * 'IT/4

und

Fvorspann die vom Hersteller spezifizierte bzw. aus der technischen Dokumentation abgelei-
tete Kraft ist.

Anmerkung: Somit entspricht der Wert fiir UTL der halben Prlifkraft gemaR Abschnitt 6.4.6.
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Spezifizierte untere Toleranzgrenze (DLTL):

Die zulassige untere Toleranzgrenze wird vom Hersteller spezifiziert.

Die Werte werden auf Einhaltung der Anforderungen gemafn Abschnitt 5.4.8 Gberpruft.
6.4.9 Dichtheitspriifung

Die Prufmuster werden eingangsseitig mit dem vom Hersteller spezifizierten Medium und
mit dem 1,5-fachen spezifizierten Systemdruck fir 10 Minuten beaufschlagt.

Wahrend der Prifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen geman
Abschnitt 5.4.9 Gberpruft.

6.4.10 Ermudungsprufung

Vier Prifmuster jeder Ansprechtemperatur werden zur Vorbereitung auf eine Temperatur
von (20 + 5) °C gebracht.

Anschlieend werden die Prifmuster flr vier Zyklen wie folgt konditioniert:

— Die Temperatur des Prifmediums wird maximal um 20° C pro Minute bis 20 £ 5 °C
unterhalb der Nennansprechtemperatur erhoht.

— AnschlieBend wird die Temperatur pro Minute um < 1 °C gesteigert, bis sich die
Gasblase im Glasfass aufgelost hat. Lost sich die Gasblase nicht auf oder ist dies nicht
erkennbar, wird die Temperatur bis auf die entsprechenden Werte aus Tabelle 6-3
erhoht.

Anmerkung: Die Priifendtemperatur liegt ein Grad unterhalb der unteren Toleranzgrenze
der Nennansprechtemperatur gemaf3 Abschnitt 5.4.1.

— AnschlieBend werden die Prifmuster aus dem Flussigkeitsbad entnommen und auf
Raumtemperatur abgekuhlt. Wahrend der Abkiihlung muss die Verschmelzungsstelle
des Glasfasses nach unten zeigen.

AnschlieBend werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen gemaR Ab-
schnitt 5.4.10 Uberprift.

Tnenn [°C] | Priifendtemperatur [°C] | Priifmedium
57 53,4
68 64,0 Destilliertes Wasser
79 74,6
93 88,1
141 134,4
182 174.0 Glycerin
260 249,3

Tabelle 6-3: Prifendtemperaturen fir gangige Nennansprechtemperaturen von Glasfas-
sern
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6.4.11 Thermoschockpriifung

8 Prifmuster jeder Ansprechtemperatur missen vor der Priifung auf eine Temperatur von
(20 £ 5) °C gebracht werden. Sie werden dann fur funf Minuten in ein FlUssigkeitsbad ge-
taucht, dessen Temperatur (10 + 2) ° C unter der Nennansprechtemperatur der Ausldsee-
lemente liegt.

Danach werden die Prifmuster aus dem Warmebad entnommen und in ein Wasserbad mit
einer Temperatur von (10 = 1) °C getaucht.

AnschlieBend werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen gemal Ab-
schnitt 5.4.11 Uberprift.

6.4.12 Prufung in feuchter Atmosphare
10 Prafmuster werden flr (90 + 1) Tage einer feuchten Atmosphare ausgesetzt.

Die Prifung wird bei atmospharischem Druck und einer Temperatur von (95 + 4) °C und
einer relativen Luftfeuchte von (98 + 2) % durchgeflhrt.

Nach Abschluss der Prifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen ge-
maf Abschnitt 5.4.12 Uberprift.

Anmerkung: Es sind Wassernebel-Sprinkler mit einer entsprechenden Ansprechtempera-
tur zu wéhlen, auch wenn diese Temperaturstufe nicht zur Anerkennung vorgesehen ist.

6.4.13 Druckwechselprifung
Finf Prifmuster werden einem zyklischen Druckwechsel unterzogen.

— Anzahl der Zyklen: 3000

— Druckwechsel: Zwischen atmosphéarischem Druck und dem 1,5-fachen Systemdruck.

Nach Abschluss der Prifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen aus
5.4.13 Uberpruft.

6.4.14 Prifung auf Warmebestandigkeit

Ein Wassernebel-Sprinkler-/Wassernebel-Disenkorper wird fir 15 Minuten einer Tempe-
ratur von 800 °C ausgesetzt.

Direkt im Anschluss wird das Prifmuster in ein Wasserbad mit einer Temperatur von 15 °C
getaucht. Dabei ist das Wasservolumen so zu wahlen, dass sich das Wasser durch die
Warme des Wassernebel-Sprinklers/der Wassernebel-Dise nicht um mehr als 5 K er-
warmt.e

Nach Abschluss der Prifung wird das Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen ge-
maf Abschnitt 5.4.14 Uberprift.

6.4.15 Vibrationspriifung

Funf Wassernebel-Sprinkler/-Disen werden so auf einem Vibrationstisch befestigt, dass
die Bewegungsrichtung der Schwingung in Richtung der Gewindeachse erfolgt. Anschlie-
Rend werden die Priflinge einer sinusférmigen Vibration entsprechend der Kurve in Abbil-
dung 6-3 ausgesetzt.
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Hierbei wird die Vibrationsfrequenz bei 5 Hz beginnend konstant mit einer Durchstimmrate
von einer Oktave pro 30 min bis 60 Hz erhéht. Werden bei diesem Durchlauf eine oder
mehrere eindeutige Resonanzen festgestellt, so werden die Wassernebel-Sprinkler/-Dii-
sen anschliel’end bei jeder Resonanzfrequenz der Beschleunigung nach Abbildung 6-3 fir

(1 *37) h ausgesetzt.

Nach Abschluss der Prifung wird das Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen ge-
maf Abschnitt 5.4.15 Uberprift.

0,6
I 0,5_...
0.4
o
i o]
2 0,3 :
=, .
= ) )
c V N
= +
2 02 f '
: blg, = 0228 - |/ ;5
om :
.% 0.1 mit g, = 9,81 m/s?
®

0 ‘ i

0 10 20 30 40 50 60

Frequenz f [Hz] —»

Abbildung 6-3: Frequenzverlauf der Vibrationsprifung

Dabei ist:
f Frequenz
b Amplitude der Beschleunigung

On Erdbeschleunigung

Sollte keine Resonanz gefunden werden, so werden die Wassernebel-Sprinkler/-Disen
mit Schwingungen bei einer Festfrequenz von (35 f11) Hz fir eine Dauer von (120 fé) h
mit einer Amplitude von (1 f8,’11) mm beansprucht.

Im Anschluss werden die Wassernebel-Sprinkler/-Diisen auf Einhaltung der Anforderun-
gen gemal Abschnitt 5.4.15 hin Uberpruft.
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6.4.16 Schlagpriifung
Es werden funf Prifmuster geprift, wobei ihr Fall aus einem Meter Hohe simuliert wird.

Dazu wird jedes Prifmuster auf einer festen, unnachgiebigen Unterlage platziert und ent-
lang der vertikalen Achse durch den Aufprall eines Gewichts einem einmaligen Schlag
ausgesetzt. Die Fallhéhe und Masse des Fallgewichts sind entsprechend der Masse der
Prifmuster zu wahlen.

Nach Abschluss der Priifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen ge-
maf Abschnitt 5.4.16 Uberprift.

6.4.17 Langzeitdichtheitspriifung

Finf Prifmuster werden fiir eine Dauer von 30 Tagen mit dem 1,5-fachen Bereitschafts-
druck beaufschlagt.

Nach und wahrend der Priifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen
gemalf’ Abschnitt 5.4.17 Uberpruift.

6.4.18 Unterdruckprifung

Die Prufmuster werden eingangsseitig fur eine Minute einem Druck von (0,6 + 0,05) bar
unterhalb des Umgebungsdrucks ausgesetzt.

Nach der Prifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen gemaf Ab-
schnitt 5.4.18 Uberprift.

6.5 Umweltanforderungen
6.5.1  Salzsprithnebel-Korrosionspriifung

Die Prufmuster werden einem Salzlésungsnebel in einer Nebelkammer ausgesetzt. Die
Salzldsung besteht aus (20 + 1) Gew. % Salz (NaCl) und entionisiertem Wasser. Der pH-
Wert liegt zwischen 6,5 und 7,2 und das spezifische Gewicht zwischen 1,126 kg/dm3 und
1,157 kg/dm?. Die Kammeratmosphéare wird entsprechend kontrolliert.

Die Prifmuster werden mit entionisiertem Wasser beflillt und mit einer Verschlusskappe
an der Wassereintritts6ffnung versehen. Die Wassernebel-Sprinkler/-Disen werden in ih-
rer normalen Einbaulage dem Salznebel in einer Kammer von mindestens 430 Liter Inhalt
bei einer Temperatur in der Spriihzone von (35 + 2)° C ausgesetzt.

Die Salzlésung wird aus einem Rezirkulationsbehalter mit einem Druck von 0,7 bar bis 1,7
bar durch eine Luftmischdiise verspriht. Die von den Wassernebel-Sprinklern/-Diisen ab-
tropfende Salzldsung darf nicht in den Behalter zurlickgefiihrt werden. Zur Kontrolle des
Salznebels sind mindestens zwei Entnahmestellen in der Spriihzone anzuordnen.

Der Salznebel muss so beschaffen sein, dass pro 80 cm?® Auffangbereich der Entnahme-
stellen 1 cm? bis 2 cm?3 Lésung in einer Stunde aufgefangen werden. Die in 160“"25 Stunden
aufgefangene Losung muss (20 + 1) Gew. % Salz enthalten.

Die Wassernebel-Sprinkler/-Disen missen dem Salznebel fir mindestens 1030'25 Tage
ausgesetzt werden.
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FUr den nach Herstellerangaben vorgesehenen Einsatz in Atmospharen mit hoch korrosi-
ven Eigenschaften werden die Wassernebel-Sprinkler/-Diisen fiir ein Dauer von 30;°° Ta-
gen den oben beschriebenen Bedingungen ausgesetzt.

Anschlielend werden sie fir 70"0'25 Tage bei einer Temperatur von (25 + 10)° C und einer
maximalen Luftfeuchtigkeit von 70% getrocknet.

Nach Abschluss der Prifung wird das Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen ge-
maf Abschnitt 5.5.1 Uberprift.

6.5.2 Spannungsriss- Korrosionspriifung

6.5.2.1 Ammoniak

Die Prifmuster werden entfettet und dann fir (10 + 0,25) Tage einer feuchten Ammoniak-
Luft-Atmosphére in einem Glasbehalter von 10 bis 30 | Volumen ausgesetzt, dessen De-
ckel so geformt ist, dass ein Abtropfen von Kondensat auf die Wassernebel-Sprinkler/-Du-
sen vermieden wird.

Die wassrige Ammoniakldsung hat ein spezifisches Gewicht von 0,94 kg/dm?3. Die Wasser-
nebel-Sprinkler/-Disen befinden sich ungefahr 40 mm dber dem Flissigkeitsspiegel. Pro
Liter Volumen des Behalters werden 10 cm? der Losung in den Behalter gefiillt. Die Atmo-
sphére setzt sich dann aus ungefahr 35% Ammoniak, 5% Wasserdampf und 60% Luft zu-
sammen. Die Prifung wird bei atmospharischem Druck und einer Temperatur von
(34 + 2) °C durchgefiihrt. Uber ein Kapillarrohr wird fiir Druckausgleich mit der Umgebung
gesorgt. Die Prifmuster werden anschlieRend gereinigt und getrocknet.

Nach Abschluss der Prifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen ge-
maf Abschnitt 5.5.2.1 Gberprift.

6.5.2.2 Magnesiumchlorid
Die Prifmuster werden einer Spannungsriss-Korrosionsprifung wie folgt unterzogen:
Konditionierungslosung:

Destilliertes Wasser wird mit Magnesiumchlorid versetzt, bis eine Lésung mit 42 Gew. %
MgCl besteht.

Gerit:

Die Konditionierung findet in einem mit einem Nasskondensator ausgestatteten Kolben
statt, der Uber eine Begleitheizung vollautomatisch temperiert werden kann.

Durchfiihrung:

Die Prifmuster werden im Kolben platziert und der Kolben bis ungefahr zur Halfte mit der
Konditionierungsldsung gefillt.

Innerhalb der Konditionierungslésung ist Gber die gesamte Dauer von 500 h eine Tempe-
ratur von (153 = 5) °C zu halten.

AnschlieRend werden die Bauteile mit entionisiertem Wasser abgespllt und fur 4 Tage im
Raum getrocknet.

Nach Abschluss der Prifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen ge-
maf 5.5.2.2 tUberpruift.
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6.5.3 Schwefeldioxid-Korrosionspriifung

Die Prifmuster werden einer Schwefeldioxid-Korrosionspriifung unterzogen:
Basislosung:

Es wird eine wassrige Losung verwendet, die mit (0,322 + 0,002) mol/l Natriumthiosulfat
versetzt worden ist. Das Gesamtvolumen der Lésung entspricht dabei (10 + 1) % des Be-

haltervolumens.

Anmerkung: (20 = 0,1) g Natriumthiosulfat-Pentahydrat werden in 500 ml entionisiertem
bzw. destilliertem Wasser bei 20 °C aufgeldst.

Bei mehr als 5 Litern Behaltervolumen sind die Lésungsmengen entsprechend anzupassen.
Konditionierungslésung:

Es wird (1000 £ 5) ml einer Schwefelsaure mit einer Schwefelkonzentration von (0,078 +
0,005) mol verwendet.

Anmerkung: (156 £ 1) ml einer 0,5-moligen Schwefelsdure werden auf 1000 ml bei Ver-
wendung von entionisiertem bzw. destilliertem Wasser bei 20 °C verdlinnt.

Bei mehr als 5 Litern Behaltervolumen sind die Lé6sungsmengen entsprechend anzupas-
sen.

Gerit:

Es wird ein Glasbehalter verwendet, welcher so geformt ist, dass kein Kondensat auf die
Prifmuster tropfen kann.

Es muss eine Moglichkeit zur Kiihlung der AuRenwande in Form eines Kihlwendels wie
auch einen Heizwendel mittig und in (160 + 20) mm Hohe des Behélters vorhanden sein.

Durchfiihrung:

Die Basisldsung wird in den Behalter gegeben. AnschlieRend werden die Prifmuster an
deren Ein- und Ausgangen verschlossen und in der Ublichen Einbaulage frei im Behalter
aufgehangt.

Wahrend der Priifung sind folgende Temperaturen einzuhalten:

— Behalterinnentemperatur: 45 + 3 °C

— Wassertemperatur am Ausgang des Kihlwendels: 30°C

Taglich werden dem Behalter (20 £ 0,5) ml der Konditionierungsldsung zugeflgt.

Nach 80”"25 Tagen werden die Prifmuster enthommen, der Behalter gereinigt und das
Prifszenario fir jedes Bauteil ein zweites Mal wiederholt.

Anschlieend werden die Bauteile fir mindestens 7 Tage bei < 35 °C und < 70 % rF ge-
trocknet.

Nach Abschluss der Prifung werden die Prifmuster auf Einhaltung der Anforderungen ge-
maf Abschnitt 5.5.3 Uberprift.
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7 Option

Die gemal Abschnitt 5.4 aufgefiihrten Anforderungen sind Mindestanforderungen.

VdS behalt sich vor, aus gegebenem Anlass, beispielsweise soweit besondere Konstruktio-
nen oder neuartige Fertigungsverfahren dies erfordern, zusatzliche Anforderungen und Pri-
fungen nach vorheriger Information des Auftragsgebers abzuprifen bzw. durchzufiihren.
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